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DSA-L Automatische Drahtspulmaschine mit 4 und 2 Spindeln

Die automatische Drahtspulmaschine ist mit einem Wechselmechanismus
ausgestattet, der die voll bewickelte Spule von den Spulspindeln entnimmt
und gegen leere Spulen aus dem Magazin austauscht.

e Transport der Leerspule aus dem Magazin zur Spulposition

e Ubergabe der Leerspulen auf die Spulspindeln, Zentrieren der Spulen

* Anlegen und Anspulen der Drahte

e Bewickeln der Spule nach den in der Rezeptverwaltung abgelegten Parametern
* Entnahme der bewickelten Spulen von den Spulspindeln

e Fixierung der Drahtenden mittels Snap-Ring
e Abschneiden der Drahtenden

e Ablage der bewickelten Spulen

e Spulvorgang wiederholt sich automatisch

Option:
e Einzelantrieb der Spulspindeln zum Separieren
vorgefachter Drahte

Einzelantrieb (/E)

Die Spulspindeln werden von dynamischen Servomotoren angetrieben. Mit dem
Einzelantrieb kann das Drahtbindel der Vorlagespule auf die einzelnen Spul-
spindeln aufgesplittet und die Langendifferenzen auf den Flechtspulen in engen
Toleranzen gehalten werden.

Halb-Automatische Drahtspulmaschine mit 2 Spindeln

Die Halb-Automatische Drahtspulmaschine ist nur in 2-spindliger Ausfiihrung verfiigbar.

e Nach AbschluB3 des Spulvorganges 6ffnen der Gegendriickerverriegelung Uber
einen Schalter

e Spulen fallen in eine Auffangwanne

e Manuelles Entnehmen der Spulen, Abschneiden und Fixieren der Drahtenden

e Manuelles Einlegen der neuen Spulen, Fixierung des Drahtanfangs am Spulenkern

o Verriegelung der Gegendriicker und Starten des Spulvorgangs

Option:
e Einzelantrieb der Spulspindeln

zum Separieren vorgefachter Drahte
e Automatische Fixierung

der Drahtenden mittels Snap-Ring




Grundausfihrung

Jede unserer Spulmaschinen ist auf
einem soliden Stahlprofiluntergestell
montiert und verfiigt tiber:

e Konstante Drahtgeschwindigkeit

e Langenmessvorrichtung

e Bundeldrahtabschaltung

o Kreuz-Wicklung in der letzten Lage
e Sicherheitsabdeckung des Spulfeldes

Zusatzlich bei Automaten:

e Spulenmagazin
e Spulenablage

Kreuz-Wicklung

Hohe Flexibilitat bei Wechsel der Spul-
formate und Reproduzierbarkeit der
Spulqualitat durch Rezeptverwaltung.

Speicherbare Parameter je Rezeptsatz:

e Drahtlénge je Spule

e Drahtdurchmesser

e Wickeldurchmesser innen/aussen

e Unterspulung Spule/Snap

o Verlegeschritt

e Verlegebreite

o Konstante Drahtgeschwindigkeit/
Spindeldrehzahl

e Anlauf-/ Auslauframpe

In der letzten Lage werden nur noch wenige Windungen bis zum Ende der
Spule gewickelt. Diese Schutzabbindung erleichtert ein Wiederauffinden der
zum BUndel gehérenden Einzeldrahte nach Lésen der Drahtfixierung.

Technische Daten:

4-Spulspindeln

Spulmaschine mit .
2-Spulspindeiln

Verfugbar als: Automat

Spulmaterial: *

Drahtdurchmesser*:
Drahtfachung je Flechtspule:
Spindelgeschwindigkeit: ***
Drahtgeschwindigkeit: ***
Spulenabmessungen:

Flanschdurchmesser: 15...85 mm

Wickellange:
Gesamtlange:
Gewicht:

max. 3 kg
Anschlussleistung:

Druckluft:

Platzbedarf (LxBxH) mm:

Gewicht, brutto: ca.380 kg

Optionen:

* in Abhangigkeit vom eingesetzten Ablauf, im Einzelfall sind Spulversuche notwendig

Automat, Halb-Automat

Al, Cu, Fe (gegliht),
Edelstahldraht, Textil

0,03 mm...0,40 mm
max 10 Drahte
max. 7380 UpM

max. 800 m/min

15...120 mm**
20...110 mm
25...125 mm
max. 5 kg
2,2 kW
6 bar / 85 PSI
1470x1200x1900
ca.350 kg

e Einzeldrahtabschaltung
e Olvorrichtung

** Spulenflanschdurchmesser > 85 mm begrenzt auf 4000 UpM

*** fur Spulen bis 85 mm Flanschdurchmesser, in Abhangigkeit vom Spulenmaterial, den Spulenabmessungen und den eingesetzten Ablaufen



Drahtspulmaschinen / Typen:

Bezeichnung | Voll /Halb | Anzahl Snap-Ring | Einzel- | Anwendungsgebiete
Automat | Spindeln | Fixierung antrieb
DSA-L/4/RE ° 4 o GroBe Partien
DSA-L/4/RE/JE| e 4 ° [ GrofBe Partien,
separieren vorgefachter Drahte
DSA-L/2/RE ° 2 ° Mittlere Partien,
groBere Spulenformate
DSA-L/2/RE/JE| e 2 ° (] Mittlere Partien,

groBere Spulenformate,
separieren vorgefachter Drahte

DSH-L/2 ° 2 kleine Partien, groBere Spulen-
formate, flexible Produktion

DSH-L/2/RE ° 2 ° kleine Partien, groBere Spulen-
formate, flexible Produktion

DSH-L/2/RE/E ° 2 ° ° kleine Partien, groBere Spulen-

formate, flexible Produktion,
separieren vorgefachter Drahte,
flexible Produktion

Snap Fixierung ( /RE)

Nach Beendigung des Spulprozesses werden die Drahtenden
automatisch in eine am Flansch der Spule vorgesehene Ver-
wahrungsrille eingezogen. Die Spulen werden aus dem Spul-
feld abgegriffen, der Snap-Ring gleichzeitig zugedrickt und
somit die Drahtenden fixiert.

Angetriebener Ablauf CS 250

Tangentiales Abwickeln von Spulen mit Einzel- und Mehrfachdraht

Tanzer: Drehtanzer Lineartanzer
Spulenabmessungen: DIN 46397, |IEC 264 DIN 46397, IEC 264
Flanschdurchmesser: 80...125 mm max. 250 mm
Spulengewicht: max. 10 kg max. 25 kg
Drahtmaterial: * Cu, Cu, Al, Fe (gegluht),

Edelstahldraht Edelstahldraht
Drahtdurchmesser: * 0,03...0,08 mm 0,10...0,20 mm T
Drahtspannung: 0,05 N...0,5N 0,4N...1,0N . o 1': o
Fachung: Einzeldraht Einzel- und : * g

Bundeldraht Y oeg

Drahtgeschwindigkeit: ** max. 300 m/min max. 500 m/min

* im Einzelfall sind Spulversuche notwendig ** Abhangig vom Drahtmaterial . . o



Angetriebener Ablauf CS 630

Tangentiales Abwickeln von Spulen mit Mehrfachdraht

Spulenabmessungen DIN 46397: Flansch @ 400...630 mm
Spulengewicht: max. 700 kg
Drahtmaterial: Cu, blank und verzinnt
Fachung: * 4x0,10 mm...12 x 0,30 mm
Drahtspannung: 1,5N...33 N 1!
Drahtgeschwindigkeit: ** max. 600 m/min -8 )

r
Besonderheiten: .
e Tanzergesteuerte Drahtspannung *** i . L ..1= ]F -

e Motorische Ladevorrichtung
e Pneumatisch aktivierte Pinolenaufnahme "

e Einstellbare An- und Auslauframpe

* im Einzelfall sind Spulversuche notwendig ** Abhangig von der Qualitat der Vorlagespule *** beim Separieren von Dréhten Tanzer an der Spulmaschine

Ablaufgatter DG 380

Uberkopfabzug von Spulen mit Einzeldraht

Spulenenabmessungen:

Flanschdurchmesser: max. 315 mm

Gesamtlange: max. 236 mm

Spulengewicht: max. 55 kg

Drahtmaterial: * Al, Cu, Fe (gegliht)
Drahtdurchmesser: * 0,10...0,40 mm

Drahtspannung: 0,4N...6,0N

Drahtgeschwindigkeit: ** max. 800 m/min. fir Draht > 0,12 mm

max. 500 m/min. fur Draht < 0,12 mm

Besonderheiten:

e Modularer Gestellaufbau

e Beladung tber schwenkbaren Spulenhalter

e Geschlossene Ballonbegrenzer

e Hysterese-Bremse zur stufenlosen Einstellung
der Drahtspannung

e Drahtbruchkontrolle

Optionen:
e Ringbursten fir Al- und Fe-Draht und Materialien
die zur Schlaufenbildung neigen

* im Einzelfall sind Spulversuche notwendig ** Abhangig vom Drahtmaterial



Aufstellungsvarianten:

DSA-L/4/RE + DG 380

DSA-L/4/RE + CS 630
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DSA-L/4/RE/E + CS 630

Separieren vorgefachter Dréhte

Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor
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