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AUF / AUS NIEHOFEE

Drahtablaufe fiir Mehrdrahtziehmaschinen



AUF

Kontinuierlicher Fassablauf

Konstruktion:
e Beschickung tber Flurférderfahrzeug
e 2 Fasser pro Draht

Produktionssteigerung:

e Kontinuierlicher Betrieb durch Schwei-
Bung von Drahtende und Drahtanfang

e Automatische Drahtumlegung beim
Wechsel von Leer- auf Vollgebinde

AUS

Uberkopf-Mehrfachablauf
fir Spulen

Konstruktion:

e Fest stehender Burstenteller und drehbar

gelagerter Abwurfring
e Beschickung tber Flurférderfahrzeug

Qualitatssteigerung:

e Schragstellung der Ablaufspulen durch
Kippmechanismus

Produktionssteigerung:

e Kontinuierlicher Betrieb durch Schwei-
Bung von Drahtende und Drahtanfang

AUF 1350

AUS 630/AUS 800
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Technische Daten

Typ AUF 1350 AUS 630 AUS 800
Einzeldraht-@ mm
Cu weich 250 N/mm? 1,0...3,0 05..18 0,5...2,05
Cu hart 500 N/mm? 1,0..2,6
max. Ablaufgeschwindigkeit m/s 3 1.8 2
Anzahl der Ablaufstellen 8,12,16
Wickelfassabmessungen
max. AuBen-@ mm 1.350
max. Héhe mm 2.000
Spulenabmessungen
max. Flansch-@ auBen mm 630 800
Bohrungs-& mm 127 127
Maschinenabmessungen
BxTxH) m 11,7%x3,1x3,9 82x%x2,1x2,6
(bei 8 Ablaufstellen) 84x1,7x2,7

Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor. 03.2018




