LK

MMH 101/RM 161 —
Mehrdraht-Ziehanlage



MMH 101

Konstruktion:

e Kompakte Bauweise zur Platz sparenden
Nutzung von Produktionsflache

e Lange Lebensdauer durch Schwingungen
dampfendes Graugussgehause

e Rostfreie Ziehraumabdeckung und
Rohrleitungen

e Sichere und zuverlassige Trennung von
Ziehemulsion und Getriebedl durch
mechanische Labyrinth-Dichtung
(groBe Wartungsintervalle)

¢ Bedienerfreundliches Design

Qualitatssteigerung:

e GrofRe Laufruhe und gleichférmige
Lastlbertragung durch schrag ver-
zahntes Prazisionsgetriebe

¢ Hohe Oberflachenqualitat der Dréhte
durch optimalen Drahtverlauf in der
Ziehmaschine und bestmaogliche Versor-
gung der Ziehsteine mit Kiihlschmierstoff

Produktionssteigerung:

e Reduzierte Stillstandszeiten bei Dimen-
sionswechsel mittels Mehrmotoren-
Antriebstechnik (Ziehstein-Schnell-
wechselsystem)

e NMI-NIEHOFF Machine Interface mit
Betriebsdatenerfassung und Archivierung

Wirtschaftlichkeit:

¢ \erbesserte, einheitliche elektrische
Eigenschaften der Einzeldrahte (Einzel-
drahtfiihrung)

¢ Niedriger Energieverbrauch pro Tonne
produzierten Draht

e Kosteneinsparung bei der Weiterver-
arbeitung durch die Verwendung von
homogenen Drahtblndeln

e Minimierung des Einsatzes von Ersatz-
teilen und deren Lagerhaltung durch
lange Wartungsintervalle und Stand-
zeiten der Ziehwerkzeuge

e Optimierter Betriebsmittelverbrauch

Technische Daten

Typ MMH 101
max. Produktionsgeschwindigkeit: m/s 36

max. Drahtzahl pro Etage: 8

max. Drahtzahl pro Maschine: 24

max. Einlauf-@: mm 1,8 1,6
bei max. Einlauffestigkeit: N/mm? 250 450
Fertig-@ der Ziehmaschine: mm 0,10 ... 0,50
mogliche Zigezahl: 17/21/25/31
Ziehscheiben-@: mm 80
Abziehscheiben-J: mm 80




RM 161

Konstruktion:

e Gleichstrom-Mehrdraht-Widerstands-
gltihe mit Einzeldrahtfiihrung

e Einheit von Ziehmaschine und Glihe

¢ Ergonomisches Design mit offen zugéng-
lichen Drahtfuhrungen

Qualitatssteigerung:

¢ Konstant hohe Fertigdrahtqualitat durch
Einzeldrahttrocknung

¢ Drahtbewegung fiir erhéhte Standzeiten
der Kontaktrohre

e Optimale Drahttrocknung durch paten-
tiertes 2/3-Strecken-System (mit Nach-
erwarmung)

e Einzeln angetriebene Kontaktscheiben
fur hohe Drahtoberflachenqualitat und
erhdhte Kontaktrohr-Standzeiten
(optional)

Produktionssteigerung:

e Angetriebene Abziehscheibe (Kontakt-
scheibe) fur konstante Drahtspannung in
der Glihe und reduzierte Drahtspannung
zum nachfolgenden Spulsystem

e | eicht auswechselbare Kontaktrohre mit
langer Standzeit

Wirtschaftlichkeit:

e Schnelle Amortisation durch
hohen Kosten-Nutzen-Faktor

e Hohe Maschinenverfigbarkeit
e Niedriger Energieverbrauch
¢ Geringe Betriebsmittelkosten

e Hohe Produktakzeptanz durch
perfekte Qualitat

Technische Daten

Typ RM 141 RM 161 RM 201
max. Produktions- m/s 36 36 36
geschwindigkeit
mogliche Drahtzahl: 8/16/24 8/16/20 8/16/24/32
Fertig-@ der Anlage mm 0,10 ... 0,50/0,40/0,32 0,10 ... 0,64/0,50/0,40 0,15 ... 1,05/0,72/0,55/0,48
Kontaktrollen-@: mm 140 160 200
max.Glihleistung kW 60 80 180
max. Glihstrom A 2.000 2.000 5.000
Gluhprinzip: umschaltbar umschaltbar umschaltbar
2/3 Strecken 2/3 Strecken 2/3 Strecken
separat angetriebene Standard Standard Standard
Hilfsscheibe:
Individual-Antriebe: optional optional optional
wassergekihlte Standard 2.000 A Standard Standard

Schleifringe: optional < 1.500 A

Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor. 03.2018




