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MSM 315

Walzdrahtziehmaschine

NIEHDOFF

Kompetenz, Kundenndhe, Service — in guten Handen mit NIEHOFF GRUPPE



Das NIEHOFF-Baukastensystem Modulvarianten

Diese Ziehmaschine ist fur groBtmogliche Modul mit Ziehscheibendurchmesser 315 mm
Flexibilitat konzipiert — das Baukasten-

system erlaubt samtliche in der Praxis

erforderlichen Variationen.

Abziehscheibenkonsole
e Variable Zugezahl (5 ... 9) durch horizon-
tales Anfligen von System-Baukésten Modul mit Ziehscheibendurchmesser 315 mm

e optional Blindzlige méglich, hierdurch
auch Zugezahlen 4, 6 oder 8 realisierbar

* 1- und 2-Draht-Version 4-7ige-Ziehblock 6-ZUge-Ziehblock 8-Zlige-Ziehblock

Zukunftsweisende Maschinenbau-
technologie fiir optimale System- Beispiele: Zugezahl
verfligbarkeit und Sicherheit.

Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor. 03.2026

. Maschinenfabrik NIEHOFF GmbH & Co. KG
WWW. n I e h Off. d e Walter-Niehoff-StraBe 2 - 91126 Schwabach, Germany - Telefon +49 9122 977-0 - info@niehoff.de



MSM 315

Konstruktion:

e Optimale Drahtkthlung/
-schmierung (durch voll
getauchten Ziehraum)

¢ Flexibel einstellbare Drahtver-
ldngerung pro Zug

e Einzeln angetriebene Zieh-
wellen in horizontaler Tandem-
Anordnung

e Drehstrom-Antriebe, wasserge-
kahlt und wartungsfrei

e Ergonomischer Maschinenbau,
wartungs- und bedienerfreundlich
(groBe Gehausedffnung zum
Einlegen von Ziehketten)

® Bis 85 dBA keine Schallschutz-
kabine erforderlich

Qualitatssteigerung:

¢ Hohe Oberflachenqualitat der
Drahte durch optimalen Draht-
verlauf, Schragstellung der
Ziehwalzen

e Ziehsteinhalter mit hochdruck-
bespulten Ziehsteinen

Technische Daten

Produktionssteigerung:

¢ Reduzierte Stillstandszeiten
bei Dimensionswechsel mittels
Mehrmotoren-Antriebstechnik
(Ziehstein-Schnellwechselsystem)

* NMI-NIEHOFF Machine Interface
mit Betriebsdatenerfassung und
Archivierung

Wirtschaftlichkeit:

e Lange Wartungsintervalle und
Standzeiten der Ziehwerkzeuge
(Ziehscheiben, Ziehsteine) bei
schlupfminimiertem Betrieb

e Bis zu 20% Energieeinsparung
durch Abschaltung nicht bené-
tigter Antriebe

e Reduzierter Betriebsmittel-
verbrauch

e Energieeffizient durch
Direktantrieb

Typ MSM 315

Material cu Cuzn37 CusSné
max. Produktionsgeschwindigkeit m/s 40 20 16
Drahtzahl 1 2 1 1

max. Einlauf-@ mm 6,3 4,5 4,5 4,5

bei max. Einlauffestigkeit N/mm? 250 350 450
Fertig-@ mm 14..34 1,6..2,8 1,6..24
Zugezahl 5.9 5..9 5..9
Drahtverlangerung pro Zug variabel variabel variabel

Antriebstechnik

Einzelantriebe Einzelantriebe

Einzelantriebe




Leistungsfahigkeit
durch Gesamtintegration

Die gesamte Anlage bietet mit ihren technischen
Innovationen Lésungen fur lhre Fertigungs-
aufgaben:

¢ Uberzeugende Kombinationsméglichkeiten von
NIEHOFF-Einzelkomponenten und der ausge-
zeichnete Qualitatsstandard garantieren eine
exzellente Verfligbarkeit der Gesamtanlage.

e Durch frei programmierbare Steuerungen (SPS)
und standardisierte Schnittstellen lasst sich die
Anlage sehr gut mit Spul- und Wickelsystemen
kombinieren.

Das MSM 315-Anlagenkonzept sieht schon heute
die Integration von NIEHOFF-Maschinensystemen
im Gesamtproduktionsprozess vor — die Auto-
mation von Produktionsbereichen einschlieBlich:

e Qualitatssicherung
e Betriebserfassung
¢ Materialfluss-Steuerung

Alle Kombinationsmoglichkeiten fiihren zu
einem Optimum an Qualitadt und Leistung!

Kombinations- und Integrationsfahigkeit

Ablaufsysteme

Ziehmaschinen

Gliihen

Cu-Legierungen

Cu

Manuelle Spuler Automatische Spuler Fasswickler

Al

Aufnahmesysteme

(Weitere Aufnahmesysteme auf Anfrage)



