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M 31

Konstruktion:

e Optimale Drahtkthlung/-schmierung
durch voll getauchten Ziehraum

e Schrdg verzahntes Prazisionsgetriebe fur
groBe Laufruhe und gleichférmige
LastUbertragung

e Hochst zuverlassige Trennung von
Ziehemulsion und Getriebedl durch
mechanische Dichtung (groBe Wartungs-
intervalle)

¢ Bedienerfreundliches Design

Qualitatssteigerung:

e Gerader Drahtverlauf durch versetzte
Konenpaare (sehr hohe Drahtober-
flachenqualitat)

e Um 2-Achsen drehbarer Schlussstein ftr

die Produktion von geraden, drallfreien
Drahten

Produktionssteigerung:

e NMI-NIEHOFF Machine Interface mit
Betriebsdatenerfassung und Archivierung

Wirtschaftlichkeit:
e Geringerer Energieverbrauch pro Tonne
produzierten Drahts

e Minimierung des Einsatzes von Ersatz-
teilen und deren Lagerhaltung durch
lange Wartungsintervalle und Stand-
zeiten der Ziehwerkzeuge

e Reduzierter Betriebsmittelverbrauch

Technische Daten

Material Cu

max. Produktionsgeschwindigkeit m/s 40
Drahtzahl 1

max. Einlauf-& mm 3,5

bei Einlauffestigkeit N/mm? 450
Fertig-@ mm 0,35..16
max. Zugezahl 17
Drahtverlangerung pro Zug % 26
Antriebstechnik AC-Motor
Maschinenabmessung (B x T x H) m 3,40x1,80x 1,20
Gewicht kg ca. 3.200




RI 170

Konstruktion:

e Einfacher, Ubersichtlicher Anlagenaufbau
— berthrungsloser Energie-Eintrag

Qualitatssteigerung:

e Drahtfihrung mit nur zwei
Umlenkungen

e Nur eine doppelte, kalte Kontaktierung
auf der Kurzschlussrolle fir hohe
Oberflachenqualitat

e Sehr gute Verarbeitungs- und Umform-
eigenschaften des Drahtes durch schnel-
les abkuhlen in der effizienten Kuhl-
strecke fur ein feinkorniges Gefuge

e Hohe Drahtoberflachenqualitat durch
bertihrungslosen Energie-Eintrag

Produktionssteigerung:

e Glthung von Flachdrahten und
einfachen Profilen maéglich

e Schnelle und einfache Demontage der
wenigen Verschlei3teile mit geringem
Werkzeugaufwand

¢ Wenige VerschleiBteile
(keine Kohlebdirsten)

Wirtschaftlichkeit:

e VerschleiBteile mit hoher Standzeit

¢ Hohe Energieeffizienz

Technische Daten

Optionen:
e Rl 120 mit Nacherwarmung zur sicheren

Drahttrocknung

Typ

RI1 170.3

Material

Cu, Cu-Legierungen (z.B. Messing, Zinnbronze,
Neusilber) niedrig legierte Cu-Legierungen

(z.B. CuMg, CuBe, CuCr) Heizleiter- und
Widerstandsdréhte (z.B. CuNi44Mn1, NiCr10, Ni)

max. Produktionsgeschwindigkeit m/s 40*
min. Runddraht-@ mm 0,30
max. Runddraht-@& mm 1,60*
min. Querschnitt Flachdraht mm? 0,10
max. Querschnitt Flachdraht mm? 4,00
min. Hohe Flachdraht mm 0,10
max. Breite Flachdraht mm 8,00
Kurzschlussrollen-& mm 170
max. Gluhleistung kw 50

*Bei Verwendung fur Kupfer



